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Beschreibung 



[0001] Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zur Bildung eines geschlossenen Stapels von flachen Sendunqen auf 
5 SSJ^H dungs ^P eic ; her ' die fQr mehrere Sortiergange auf ein und derselben Sortiermaschine automatisch von den 
Sort erfachern mit Entleerungsvorrichtungen Obemommen werden. Insbesondere bei der Gangfolgesortierung ist der 
Inhalt der Sortierfacher in sequentieller Reihenfolge einer erneuten Sortierung zuzufiihren ~ 
[0002] GemaB der EP 661106 sind Sortierfacher oberhalb des Sendungsspeichers/Stapelbetts angeordnet. Von 
dem Sendungsspeicher werden die Sendungen zur Vereinzelung geschoben 

w SIT 1 H N K Ch ^ erf0 L 9 ^ m 6rSten Sortier 9 an 9 werden di e Facher gleichzeitig auf den Sendungsspeicher entleert. Sie 
werden dabe. durch Trennmesser in festen Abstanden am Umfallen gehindert. Die Sendungen aus verschiedenen 
Sortierfachern werden somit nicht wiederzusammengefuhrt, sondern verbleiben in benachbarten festen Abschnitten 
Es entsteht ke.n kompnmierter Sendungsstapel. Bei ungleichmaBig gefullten Fachern, insbesondere gering gefiillten 
Fachern kann dadurch schnelles und fehlerarmes Vereinzeln nicht gewahrleistet werden 

[0004] Weiter wurde eine Losung bekannt (Proceedings USPS Advanced Technology Conference, Washington D. 

!:. J ' p - 1061 - 1074 )> bei derjedem Sortierfach eine separate Vereinzelungs-/Abzugsvorrichtungzugeordnet 
st. Die Facher werden nach dem ersten Sortiergang nacheinander durch die jeweilige VereinzelungsVAbzugsvorrich- 
tungen entleert und die Sendungen werden einem zweiten Sortiergang unterworfen. Nachteilig hierbei ist der hohe 
apparative Aufwand. 

20 P*? * W uT DE 1 95 45 71 6 C1 6ine Einrichtun 9 z"rn automatischen Beschicken der Stoffeingabe einer 

Briefverteilanlage bekannt. Hierbei werden auf einer Zufuhr- und Speicherstrecke befindliche Sendungen mit Hilfe 
fj™; 8 Transportbandes Und 6ineS Trennmessers m * einer Geschwindigkeit V1 einer Vereinzelungsvorrichtung zuge- 
ftjhrt. Neue Sendungen aus einem Postbehalter gelangen mittels eines Beschickungsmoduls zwischen zwei weitere 
hochschwenkbare Trennmesser, die diesen Stapel mit einer Geschwindigkeit V2>V1 an die auf der Zufuhr- und Spei- 
cherstrecke befindiichen Sendungen schieben. Dort schwenkt das einzelne Trennmesser hoch und fahrt hinter die 
weiteren Trennmesser mit den neuen Sendungen. Dann schwenken die weiteren Trennmesser hoch und fahren in die 
Ausgangsstellung zur Aufnahme eines neuen Sendungsstapels. 

[0006] Das Entleeren von nebeneinanderliegenden Fachern auf einen Sendungsspeicher in der sortierten Reihen- 
nnn-T « 9 em6S Gesamtsta P els mi * vorgegebenem Stapeldruck ist mit dieser Losung nicht moglich 

» !? ? e l ' m Anspruch 1 an 9egebenen Erfindung liegt daher das Problem zugrunde, eine Einrichtung zu schaffen 
die die Sendungen aus separat entleerbaren Sortierfachern auf einem Sendungsspeicher ubernimmt und zu einem 
geschlossenen Sendungsstapel zusammenfuhrt. Damit sollen die Voraussetzungen geschaffen werden, die Sendun- 
gen des Stapels schnell und fehlerarm zu vereinzeln und einer erneuten Sortierung zu unterwerfen 
[0008] Durch das sequentielle Entleeren der Sortierfacher und Qbernehmen der Sendungen aus den entleerten Fa- 
chern sow.e die Bildung des Gesamtstapels durch sukzessives Hinzufugen der Sendungen der zuletzt entleerten Sor- 

35 tierfacher zum b.sher.gen Stapel wird ein geschlossener Gesamtstapel erzeugt, der mittels einer die jeweils vorderste 
bendung abziehenden Vereinzelungsvorrichtung sicher und schnell vereinzelt werden kann 

[0009] Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind in den Unteranspruchen dargestellt. In den Anspriichen 2 
und 3 sind zwe. Varianten der Stapelbildung angegeben. Nach Anspruch 2 sind die Antriebe der zusatzlichen Trenn- 
messer nebeneinander angeordnet, so daB sie sich bei den Obergabebewegungen nicht gegenseitig uberholen kon- 
nen. Deshalb kann und muB das mittlere Trennmesser an das auBere zusatzliche Trennmesser heranfahren und nach 
dem Emschwenken des mittleren Trennmessers schwenkt das auBere Trennmesser hoch und fahrt weiter. Damit beim 
Emschwenken des mittleren Trennmessers Sendungen des vorhandenen Sendungsstapels nicht beschadigt werden 
ist nach der vorte.lhaften Ausgestaltung gemaB Anspruch 8 das auBere zusatzliche Trennmesser so doppelwandig 
ausgefuhrt daB das mittlere Trennmesser beim Einschwenken in den Zwischenraum fahren kann und eine Bescha- 
4 5 digung der Sendungen vermieden wird. 

Nach Anspruch 3 sind die Antriebe der zusatzlichen Trennmesser so getrennt von einander angeordnet, daB sich die 
zusatzlichen Trennmesser bei der Ubernahme der Sendungen uberholen konnen. 
Dadurch werden gegenuber der ersten Variante Schwenkbewegungen eingespart. 
Anspruch 4 beschreibt eine vorteilhafte Ubergabe des Sendungsstapels. 
so Nach der vorteilhaften Ausgestaltung gemaB Anspruch 5 wird durch den Einschwenkvorgang des auBeren zusatzlichen 
Trennmessers das jeweilige Sortierfach fur die zu ubemehmenden Sendungen geoffnet, wodurch die Losung auf- 
wandsarm gestaltet werden kann. " y 

Die Losung nach Anspruch 6 ist zwar aufwendiger, bietet aber dafiir mehr Moglichkeiten bei der Ubernahme der Sen- 
dungen, u.a. Ubernahme mehrerer gefiillter Sortierfacher gleichzeitig. 
55 Vorteilhaft ist es auch, standig den Stapeldruck der Sendungen auf dem Sendungsspeicher beim Zusammenfugen 
und/oder Vereinzeln der Sendungen zu messen und durch Verfahren der Trennmesser konstant zu halten. Dadurch 
wird eine hohe Betriebssicherheit erreicht. 

[001 0] Nachfolgend wird die Erfindung anhand eines Ausfiihrungsbeispiel unter Bezugnahme auf die Zeichnungen 
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naher erlautert. 
[0011] Dabei zeigen 

Fig. 1 eine schematische perspektivische Darstellung einer Gangfolgesortierung mit einer erfindungsgemaBen 

Einrichtung und nicht uberholenden Trennmessem. 
Fig. 2a-h eine schematische perspektivische Darstellung der verschiedenen Phasen bei der Ubernahme der Sen- 

dungen und Bildung eines geschlossenen Stapels (nicht uberholende Trennmesser). 
Fig-3a-g eine schematische perspektivische Darstellung der verschiedenen Phasen bei der Ubernahme der Sen- 

dungen und Bildung eines geschlossenen Stapels (uberholende Trennmesser). 



[0012] Wie der Fig. 1 zu entnehmen ist die Sendungslaufebene annahernd urn 45° zur Senkrechten geneigt. Unter- 
halb einer Reihe von Verteilfachern 12, in die die Sendungen sortiert werden, mit zusatzlichen Ruckweisungs- und 
Uberlauffachern 8, 9, in die Sendungen geleitet werden, diezuruckgewiesen werden (z.B. Barkode nicht lesbar, falscher 
Sortierplan, zu kleine Lucke, Ruckweisung nach Stau) bzw. die Sendungen nach Vollaufen eines Verteilfaches 12, 

is befindet sich ein erster Sendungsspeicher 2, ein Unterflurband und Seitenband aufweisend. Diese stehen in einem 
Winkel von 90° zueinander, speichern den Sendungsstapel und fuhren ihn einer Vereinzelungsvorrichtung 4 zur Ver- 
einzelung und Sortierung in einem weiteren Sortiergang Oder einem Behalter als Entnahmestelle 1 0 zu Entnahme der 
Sendungen nach erfolgtem letzten Sortiergang zu. Der Sendungsspeicher 2 weist weiterhin Trennmesser zur Uber- 
nahme der Sendungen aus den Verteilfachern, Bildung eines geschlossenen Stapels auf dem Sendungsspeicher 2 

20 und Unterstutzung des Transports der Sendungen auf. Ein AbschluBtrennmesser ist manuell in den Sendungsspeicher 
2 ein- und ausschwenkbar und im eingeschwenkten Zustand mit der Bewegung des Unterflurbandes gekoppelt und 
zwei weitere Trennmesser sind unabhangig vom Unterflurband bewegbar auf Linearantrieben parallel zum Sendungs- 
speicher 2 montiert und konnen gesteuert in den Sendungsspeicher eingeschwenkt und auch wieder ausgeschwenkt 
werden. Die Liniearantriebe sind ubereinander angeordnet, ein gegenseitiges Uberholen der zusatzlichen Trennmes- 

25 ser ist nicht moglich. Uber geeignete Sensoren werden die Bewegungsablaufe uberwacht. 

Nach der Vereinzelung in der Vereinzelungsvorrichtung 4 werden die Sendungen mit Hilfe einer Transporteinrichtung, 
bestehend aus Umlenkrollen 7 und angetriebenen Deckbandern, zwischen denen die Sendungen eingeklemmt trans- 
portiert werden, einer Ausrichtstrecke 5, einem Barcode-Leser als Merkmalsabtast- und Leseeinrichtung 6 und uber 
einen Verteilmechanismus Verteilfachern 1 2 zugefuhrt. Weiterhin besitzt die Sortiermaschine einen zweiten Sendungs- 

30 speicher 1 , der mit den im ersten Sortiergang zu sortierenden Sendungen bestuckt wird. Die Sendungen werden uber 
eine zugeordnete zweite Vereinzelungsvorrichtung 3 ebenfalls mittels der angetriebenen Deckbander und Umlenkrol- 
len 7 der Ausrichtstrecke 5, dem Barcode-Leser 6 den Verteilfachern 12 zugefuhrt. 
[0013] Die Sortierung mit zwei Sortiergangen lauft wie folgt ab: 

35 1 . Alle zu sortierenden Sendungen werden dem unteren Sendungsspeicher 1 zugefuhrt (automatisch Oder manu- 

ell). 

2. Sodann beginnt die Vereinzelung von diesem Sendungsspeicher 1 und die Sortierung in die Verteilfacher 12 
(erster Sortiergang). 

3. Sobald alle Sendungen sortiert sind, werden sie aus den Verteilfachern 12 in den oberen Sendungsspeicher 2 
40 umgeladen. 

4. Sodann beginnt die Vereinzelung von diesem Sendungsspeicher 2 und die Sortierung in die Sortierfacher 12 
(zweiter Sortiergang). 

5. Wahrend dieses zweiten Sortiergangs ist der untere Sendungsspeicher 1 leer und kann bereits mit den Sen- 
dungen fur die nachste Sortierung beladen werden, siehe Schritt 1 . 

45 6. Sobald der zweite Sortiergang abgeschlossen ist, werden die Sendungen wiederum in den oberen Sendungs- 

speicher 2 umgeladen. 

7. Der erste Sortiergang der nachsten Sortierung kann nun sofort beginnen, siehe Schritt 2. 

8. Wahrend der erste Sortiergang der zweiten Sortierung lauft, wird die Maschine automatisch oder manuell ent- 
laden, das heiGt die sortierten Sendungen im oberen Speicher werden entfernt. 

50 
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Sendungen laden Sendungen laden 
K » K X 



Laufl Laufl 
K » K X 



Umladen 

X W" He— X 



Lauf2 
K X 



Maden 
K X 



Diagramm: 1 

[0014] GemaB der Fig. 2 erfolgt die Ubergabe der Sendungen aus den Sortierfachern fur jedes Fach einzeln be- 
ginnend beim letzten Fach an der Entleerungsseite. Aus den zwei schwenkbaren und linear getrennt beweglichen 
Trennmessem P1 , P2 wird ein Kanal geformt, der die unterschiedlich breiten Sendungsstapel vom Sortierfach 1 2 zum 
Sendungsspeicher 2 leitet. 

Das mittlere Trennmesser P1 wird mittels Zahnriemen und Motorantrieb linear verfahren. Das Schwenken erfolgt iiber 
einen mitbewegten Getriebemotor. Dieses Trennmesser P1 fahrt mit dem AbschluBtrennmesser P3 und dem vorhan- 
denen und komprimierten Stapel zum detektierten FQIIstand und hindert den zwischen dem AbschluBtrennmesser P3 
und ihm vorhandenen und komprimierten Stapel am umfallen. 

Das auBere, schwenkbare Trennmesser P2 ist wie das Trennmesser P1 angetrieben. Da die Antriebseinheiten dicht 
ubereinander angeordnet sind, konnen sich beide schwenkbaren, separat angetriebenen Trennmesser nicht uberho- 
len, das mittlere Trennmesser P1 bleibt also stets das mittlere Trennmesser und kann nur bis zum auBeren Trenn- 
messer P2 fahren. Damit beim Einschwenken des mittleren Trennmessers P1 beim auBeren Trennmesser P2 der 
Sendungsstapel nicht beschadigt wird, ist das auBere Trennmesser P2 so doppelwandig ausgefuhrt, daB das mittlere 
Trennmesser P1 in das auBere Trennmesser P2 einschwenken kann. Der Sendungsstapel wird also gar nicht beruhrt 
Das auBere Trennmesser P2 fahrt stets eine teste Teilung (Sortierfachbreite) bis zur Sortierfachwand an der Einsta- 
pelstelle. 

Das auBere Trennmesser P2 und die Sortierfacher 12 sind so ausgefuhrt, daB beim Einschwenken des Trennmessers 
P2 die Bodenklappe/Prallwand des jeweiligen Sortierfaches 12 geoffnet wird. 
Der zeitliche Ablauf ist nun folgender: 
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Grundstellung: 

Die Trennmesser P1 , P2, P3 stehen in der Grundstellung, d.h. alle drei befinden sich am Ende der Anlage (Behalter- 
seitig). Das mittlere Trennmesser P1 ist nach oben geschwenkt und steht an der Einstapelstelle des ersten Sortierfa- 
ches 12 am behalterseitigen Ende der Maschine. Das auBere schwenkbare Trennmesser P2 in Richtung Abzugsvor- 
5 richtung ist nach unten zum Sendungsspeicher geschwenkt Der Mitnehmer am Unterflurband des Sendungsspeichers 
ist mit dem AbschluBtrennmesser P3 gekoppelt. 
[001 5] Entleerung der Sortierfacher: 

Das mittlere Trennmesser P1 , das Unterflurband und das AbschluBtrennmesser P3 fahren mit dem schon uber- 
10 nommenen Sendungsstapel bis zur beweglichen und dadurch den Sendungsstapel fixierenden Seitenwand des 

jeweiligen Sortierfaches. Das auBere Trennmesser P2 senkt sich an der festen Wand des Sortierfaches ab und 

dffnet dadurch dieses. Die Sendungen rutschen somit auf den Sendungsspeicher (Fig. 2a). 

das mittlere Trennmesser P1 schwenkt aus dem Sendungsstapel nach oben (Fig. 2b). 

Das mittlere Trennmesser P1 fahrt zum auBeren Trennmesser P2 (Fig. 2c). 
15 - Das mittlere Trennmesser P1 schwenkt zwischen den beiden Wanden des auBeren Trennmessers P2 nach unten 

(Fig. 2d). 

Das auBere Trennmesser P2 schwenkt nach oben und das Sortierfach schlieBt sich wieder (Fig. 2e). 
Das auBere Trennmesser P2 fahrt zu festen Seitenwand des nachsten Sortierfaches (Fig. 2f). 
Das Unterflurband und das AbschluBtrennmesser P3 schieben den Sendungsstapel gemaB des gemessenen und 
20 einzuhaltenden Stapeldrucks an das mittlere Trennmesser P1 heran. 

Das mittlere Trennmesser fahrt mit dem komprimierten Sendungsstapel an die bewegliche Seitenwand des nach- 
sten Faches. 

Das auBere Trennmesser P2 senkt sich ab (Fig. 2g). 
Dieser Zyklus lauft bis zum letzten Sortierfach durch. 

25 

[0016] Vorbereitung zur Vereinzelung des Sendungsstapels nach Ubernahme des letzten Sortierfaches. 

Das auBere Trennmesser P2 ubernimmt die Position des mittleren Trennmessers P1 . 
Das mittlere Trennmesser P1 schwenkt nach oben 
30 - Das auBere Trennmesser P2 fahrt mit Unterflurband, Sendungsstapel und AbschluBtrennmesser P3 unter dem 
mittleren Trennmesser P1 durch bis zur Vereinzelungsvorrichtung. 

Das auBere Trennmesser P2 schwenkt hoch und die Vereinzelungsvorrichtung startet, wobei AbschluBtrennmes- 
ser P3 und Unterflurband den Sendungsstapel gemaB der Vereinzelung nachschieben. 

35 [0017] Vorbereitung des nachsten Sortierganges: 

Das auBere Trennmesser P2 schwenkt nach unten. 

Die Trennmesser und das Unterflurband fahren zuruck in die Grundstellung. 

40 [001 8] Entleerung des Sendungsspeichers: 

Das auBere Trennmesser P2 ubernimmt die Position des mittleren Trennmessers P1 und das mittlere Trennmesser 
P1 schwenkt hoch. 

Der komprimierte Sendungsstapel fahrt zuruck, bis das AbschluBtrennmesser P3 vor dem Behalter steht. 
45 - Der Operator schwenkt das AbschluBtrennmesser P3 hoch, hindert den Stapel von Hand am Umfallen und taucht 
mit dem AbschluBtrennmesser P3 urn eine Behalterteilung versetzt wieder in den Stapel ein. 
Der Sendungsstapel kann nun in den Behalter geschoben werden. 
Das Unterflurband und die Trennmesser rucken den Stapel bis zur Behalterkante nach. 

so [0019] In der Fig. 3 sind die Antriebseinheiten der schwenkbaren Trennmesser so angeordnet, daB sie sich gegen- 
seitig uberholen konnen. Dabei befindet sich der eine Antrieb oberhalb und der andere Antrieb unterhalb der Sortier- 
facher. 

In der Grundstellung ist das AbschluBtrennmesser P3 und das erste Trennmesser P1 mit dem unterhalb der Sortier- 
facher angeordneten Antrieb in den Sendungsspeicher eingeschwenkt und stehen vor dem letzten Fach. Das Trenn- 
55 messer P2 mit der oberen Antriebseinheit ist nach oben geschwenkt und steht an der festen Sortierfachwand. 
[0020] Ubergabe: 

Das Trennmesser P2 schwenkt nach unten und druckt die Bodenplatte /Prallwand auf. Die Sendungen dieses 
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Faches rutschen auf den Sendungsspeicher (Fig. 3a). 

Das Trennmesser P1 schwenkt zwischen den Sendungen hoch (Fig. 3b). 

Das Trennmesser P1 fahrt vor bis zur festen Wand des nachsten Sortierfaches (Fig. 3c). 

Das Trennmesser P2 ruckt mit AbschluBtrennmesser, Unterflurband und Sendungsstapel bis zur beweglichen 
5 Wand des nachsten Faches. Die Bodenplatte/Prallwand des Sortierfaches, dessen Inhalt gerade ubernommen 

wurde, kann sich dadurch wieder schlieBen (Fig. 3d). 

Trennmesser P1 schwenkt nach unten und offnet die Bodenplatte/Prallwand, so daB die Sendungen des nachsten 
Sortierfaches auf den Sendungsspeicher rutschen (Fig. 3e). 
- Trennmesser P2 schwenkt zwischen den Sendungen nach oben und fahrt vor bis zur festen Wand des nachsten 
10 Sortierfaches usw.. 

[0021] Auch bei dieser Ubernahme erfolgt eine Ausregung des Stapeldrucks. 
15 Patentanspruche 

1. Einrichtung zur Bildung eines geschlossenen Stapels von flachen Sendungen, die von nebeneinander angeord- 
neten Sortierfachern (12) mit Entleerungsvorrichtungen ubernommen werden, auf einem ein Unterflurband sowie 
ein Abschlusstrennmesser (P3) aufweisenden Sendungsspeicher (2), bei der das Abschlusstrennmesser (P3) 

20 wahrend des Sendungstransportes in der Bewegung mit dem Unterflurband gekoppelt ist und die Flachennormalen 

der in den Sortierfachern (12) gestapelten und auf den Sendungsspeicher (2) ubernommenen Sendungen in Be- 
wegungsrichtung der Sendungen im Sendungsspeicher (2) weisen, wobei 

zusatzlich zwei weitere angetriebene, linear getrennt bewegliche, zur Vereinigung eines Sendungsstapels mit 
25 neuen Sendungen, in Bewegungsrichtung verfahrbare und in den Sendungsspeicher (2) ein- und ausschwenk- 

bare Trennmesser (P1 ,P2) vorhanden sind, 

die Aufnahme des Inhalts der jeweils nacheinander zu entleerenden Sortierfacher (12) zwischen den zusatz- 
lichen eingeschwenkten Trennmessern (P1,P2) erfolgt, deren Abstande auf der Grundlage des mittels Sen- 
soren ermittelten Fullstandes des Oder der aktuell zu entleerenden Sortierfacher (12) jeweils so eingestellt 

30 sind, dass die zu ubernehmenden Sendungen eine bestimmte Schraglage nicht uberschreiten konnen, 

sich zwischen dem hinter den zusatzlichen Trennmessern in Transportrichtung befindlichen Abschlusstrenn- 
messer (P3) und dem jeweils mittleren Trennmesser (P1,P2) stets die schon ubernommenen Sendungen 
befinden und nach jeder erfolgten Ubernahme das mittlere Trennmesser (P1 ,P2) zur Vereinigung der bisher 
aufgenommenen Sendungen mit neu aufgenommenen Sendungen ausgeschwenkt wird, 

35 - die Trennmesser (P1 ,P2,P3) dann so verfahren werden, dass die Sendungen des Oder der nachsten zu ent- 

leerenden Facher aufgenommen werden konnen und dieser Vorgang so oft wiederholt wird, bis samtliche 
Sendungen aus den Sortierfachern ubernommen sind. 

2. Einrichtung nach Anspruch 1, bei der die zusatzlichen Trennmesser (P1, P2) so angetrieben werden, dass sie 
sich nicht gegenseitig uberholen und das sequentielle Ubernehmen der sortierten Sendungen aus den Sortierfa- 
chern (12) durch Ausfuhren folgender Schritte erfolgt: 

Ubernahme der Sendungen und Ausschwenken des mittleren Trennmessers (P1), 

Verfahren des ausgeschwenkten mittleren Trennmessers (P1) an die Position des auBeren zusatzlichen 
45 Trennmessers (P2) und Einschwenken neben/in dieses Trennmesser (P2), 

Ausschwenken des auBeren zusatzlichen Trennmessers (P2) und verfahren an die dem AbschluBtrennmesser 
abgewandte, mit Sensoren ermittelte Endposition des jeweils neu zu ubernehmenden Sendungen aus den 
Sortierfachern (12) 

Positionieren des AbschluBtrennmessers (P3) und des mittleren Trennmessers (P1 ) mit den schon ubernom- 
50 menen Sendungen, so daB die neu zu ubernehmenden Sendungen zwischen beiden zusatzlichen Trennmes- 

sern (P1 , P2) ubernommen werden konnen. 

Wiederholung des obigen Ablaufes, bis alie Sendungen aus den Sortierfachern ubernommen sind. 

3. Einrichtung nach Anspruch 1, 

55 bei der die zusatzlichen Trennmesser so angetrieben werden, daB sie sich gegenseitig uberholen konnen und das 

sequentielle Ubernehmen der sortierten Sendungen aus den Sortierfachern (1 2) durch Ausfuhren folgender Schrit- 
te erfolgt: 
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Ubernahme der Sendungen und Ausschwenken des mittleren Trennmessers, 

Verfahren des ausgeschwenkten mittleren Trennmessers an die mit Sensoren ermittelte, dem AbschluBtrenn- 
messer abgewandte Endposition der jeweils neu zu ubernehmenden Sendungen aus den Sortierfachern, 
Positionieren des AbschluBtrennmessers und ehemaligen vorderen und nunmehrigen mittleren Trennmessers 
5 mit den schon ubernommenen Sendungen, so daf3 die neu zu ubernehmenden Sendungen zwischen beiden 

zusatzlichen Trennmessem ubernommen werden konnen, 

Wiederholung des obigen Ablaufes, bis alle Sendungen aus den Sortierfachern ubernommen sind. 

4. Einrichtung nach Anspruch 1-3, 

10 wobei nach Aufnahme samtlicher Sendungen aus den Sortierfachern (12) in den Sendungsspeicher (2) der ge- 

samte Sendungsstapel an eine Vereinzelungsvorrichtung (4) verfahren wird, anschlieBend die zusatzlichen Trenn- 
messer (P1, P2) ausgeschwenkt werden und der Stapel vereinzelt wird, indem der Stapel mittels Unterflurband 
und AbschluBtrennmesser (P3) so nachgefuhrt wird, daB die jeweils vorderste Sendung durch die Vereinzelungs- 
vorrichtung (4) abgezogen werden kann. 

15 

5. Einrichtung nach Anspruch 1-3, 

bei der die zusatzlichen Trennmesser und die Entleerungsvorrichtungen der Sortierfacher so ausgebildet sind, 
daB durch den Einschwenkvorgang des jeweils auBeren Trennmessers auf der Vereinzelungsseite das jeweilige 
Sortierfach fur die zu ubernehmenden Sendungen geoffnet wird. 

20 

6. Einrichtung nach Anspruch 1-3, 

bei der das Oder die Sortierfacher mit den zu ubernehmenden Sendungen bei eingeschwenkten, zur Ubernahme 
bereiten zusatzlichen Trennmessem mittels uber Sensoren gesteuerter, den Sortierfachern zugeordneter Off- 
nungsmechanismen geoffnet werden, wobei der Inhalt mehrerer nebeneinander liegender Sortierfacher nur bei 
25 annahernd gefullten Sortierfachern gemeinsam ubernommen werden. 

7. Einrichtung nach Anspruch 1 - 4, 

bei der beim Zusammenfugen und/oder Vereinzeln der Sendungen auf dem Sendungsspeicher (2) der Stapeldruck 
gemessen und durch Verfahren des Trennmesser konstant gehalten wird. 

30 

8. Einrichtung nach Anspruch 1 und 2, 

bei der das auBere zusatzliche Trennmesser (P2) doppelwandig ausgebildet ist und das mittlere Trennmesser 
(P1) in den Zwischenraum des auBeren Trennmessers (P2) hineinfahren kann und dann das auBere doppelwan- 
dige Trennmesser (P2) hochfahren kann. 

35 

Claims 

1. Arrangement for forming a continuous stack of flat items of mail, which are received from sorting compartments 
40 (12) arranged one beside the other and having emptying apparatuses, in a mail store (2) having an underfloor belt 

and a terminating separating blade (P3), in the case of which the terminating separating blade (P3) is coupled to 
the underfloor belt in terms of movement as the mail is transported, and the surface normals of the items of mail 
stacked in the sorting compartments (1 2) and received into the mail store (2) are oriented in the movement direction 
of the items of mail in the mail store (2), and in the case that 

45 

additionally proivided are two further driven separating blades (P1, P2) which can be moved separately in 
linear fashion, can be displaced in the movement direction, for combining a mail stack with new items of mail, 
and can be pivoted into and out of the mail store (2), 

the contents of the sorting compartments (12) which are to be emptied one after the other in each case are 
so accommodated between the additional pivoted-in separating blades (P1, P2), the spacings between which 

are adjusted in each case on the basis of the sensor-determined filling level of the sorting compartment or 
compartments (12) which is/are to be emptied at the current point in time, such that the items of mail which 
are to be received cannot exceed a certain oblique position, 

the items of mail which have already been received are always located between the terminating separating 
55 blade (P3), which is located downstream of the additional separating blades as seen in the transporting direc- 

tion, and the respectively central separating blade (P1 , P2) and, following each receiving operation, the central 
separating blade (P1 , P2) is pivoted out in order for the previously received items of mail to be combined with 
newly received items of mail, 
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- the separating blades (P1 , P2, P3) are then displaced such that the items of mail of the next compartment or 
compartments which is/are to be emptied can be received, and this operation is repeated until all the items of 
mail have been received from the sorting compartments. 

Arrangement according to Claim 1 , in the case of which the additional separating blades (P1 , P2) are driven such 
that they do not overtake one another, and the operation of the sorted items of mail being received sequentially 
from the sorting compartments (12) takes place by the following steps being executed: 

receiving the items of mail and pivoting out the central separating blade (P1), 

- displacing the pivoted-out central separating blade (P1 ) to the position of the outer additional separating blade 
(P2) and pivoting it in alongside or pivoting it into said separating blade (P2), 

- pivoting out the outer additional separating blade (P2) and displacing it to the sensor-determined end position, 
remote from the terminating separating blade, of the items of mail which are to be received anew in each case 
from the sorting compartment (12), 

- positioning the terminating separating blade (P3) and the central separating blade (P1 ) with the items of mail 
which have already been received so that the items of mail which are to be received anew can be received 
between the two additional separating blades (P1 , P2), 

- repeating the above procedure until all the items of mail have been received from the sorting compartments. 

Arrangement according to Claim 1 , in the case of which the additional separating blades are driven such that they 
can overtake one another, and the operation of the sorted items of mail being received sequentially from the sorting 
compartments (12) takes place by the following steps being executed: 

receiving the items of mail and pivoting out the central separating blade, 

- displacing the pivoted-out central separating blade to the sensor-determined end position, remote from the 
terminating separating blade, of the items of mail which are to be received anew in each case from the sorting 
compartments, 

- positioning the terminating separating blade and the previously front and now central separating blade with 
the items of mail which have already been received so that the items of mail which are to be received anew 
can be received between the two additional separating blades, 

- repeating the above procedure until all the items of mail have been received from the sorting compartments. 

Arrangement according to Claims 1 -3, it being the case that, once all of the items of mail have been received from 
the sorting compartments (12) into the mail store (2), the entire mail stack is displaced to a separating apparatus 
(4), and then the additional separating blades (P1, P2) are pivoted out and the stack is separated by the stack 
being adjusted, by means of the underfloor belt and terminating separating blade (P3), such that the respectively 
foremost item of mail can be drawn off by the separating apparatus. 

Arrangement according to Claims 1-3, in the case of which the additional separating blades and the emptying 
apparatuses of the sorting compartments are designed such that the respective sorting compartment for the items 
of mail which are to be received is opened by the pivoting-in operation of the respectively outer separating blade 
on the separating side. 

Arrangement according to Claims 1-3, in the case of which the sorting compartment or compartments with the 
items of mail which are to be received is/are opened, with the additional separating blades pivoted in and ready 
for the receiving operation, by means of sensor-controlled opening mechanisms assigned to the sorting compart- 
ment, the contents of a plurality of sorting compartments located one beside the other only being received together 
when the sorting compartments are more or less full. 

Arrangement according to Claims 1 -4, in the case of which, for joining together and/or separating the items of mail 
in the mail store (2), the stack pressure is measured and is kept constant by the separating blades being displaced. 

Arrangement according to Claims 1 and 2, in the case of which the outer additional separating blade (P2) is of 
double-walled design and the central separating blade (P1) can move into the interspace of the outer separating 
blade (P2) and then the outer double-walled separating blade (P2) can move upwards. 
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Revendications 

1 . Dispositif de formation d'une pile fermee d'envois plats, qui sont pris en charge par des dispositifs de vidage a 
partir de cases de tri (12) disposes les unes k cote des autres, iaquelle pile est formee sur un dispositif de stockage 
d'envois (2) presentant une bande en contrebas ainsi qu'une lame separatrice de bout (P3), tandis que, pendant 
I'acheminement des envois, la lame separatrice de bout (P3) est associ6e quant au deplacement a la bande en 
contrebas, et les normales k la surface des envois, empiles dans les cases de tri (12) et pris en charge sur le 
dispositif de stockage d'envois (2), etant orientees dans le sens du deplacement des envois dans le dispositif de 
stockage d'envois (2), dans lequel 

il est en outre prevu deux lames separatrices (P1 , P2) supplementaires et entrainees, qui sont mobiles de 
manfere lineaire distincte et qui servent k reunir une pile d'envois et de nouveaux envois, lesquelles lames 
peuvent etre deplacees dans le sens du mouvement et sont propres a pivoter vers I'interieur et vers I'exterieur 
par rapport au dispositif de stockage d'envois (2); 

la reception du contenu des cases de tri (12), k vider chaque fois successivement, s'effectue entre les lames 
separatrices (P1, P2) supplementaires k I'etat bascule vers I'interieur, et dont les ecartements sont regies 
chaque fois sur la base de I'etat de remplissage, detecte a I'aide de capteurs, de la ou des cases (12) a vider 
actuellement, de telle sorte que les envois k prendre en charge ne puissent pas depasser une position oblique 
determinee ; 

les envois deja pris en charge se trouvent toujours entre la lame separatrice de bout (P3), situee derriere les 
lames separatrices supplementaires dans le sens de I'acheminement, et la lame separatrice (P1 , P2) chaque 
fois mediane et, lorsque chaque prise en charge est termin6e, la lame separatrice mediane (P1 , P2) est ame- 
nee a pivoter vers I'exterieur afin de reunir les envois regus jusqu'alors et de nouveaux envois regus ; 
les lames separatrices (P1, P2, P3) sont alors deplacees de telle maniere que les envois situes dans la ou 
les case(s) suivante(s) a vider puissent etre regus, et ce d6roulement des operations est repete aussi long- 
temps que tous les envois n'ont pas 6te pris en charge k partir des cases de tri. 

2. Dispositif selon la revendication 1 , dans lequel les lames separatrices supplementaires (P1 , P2) sont entrainees 
de telle maniere qu'elles ne puissent pas se depasser mutuellement, et dans lequel la prise en charge sequentielle 
des envois tries, a partir des cases de tri (12), est effectuee par I'execution des etapes suivantes : 

prise en charge des envois et basculement vers I'exterieur de la lame separatrice mediane (P1 ) ; 
deplacement de la lame separatrice mediane (P1 ), a retat pivote vers I'exterieur, jusqu'a la position de la lame 
separatrice exterieure (P2) suppiementaire et basculement vers I'interieur k proximite de cette lame separa- 
trice (P2) ou dans celle-ci ; 

pivotement vers I'exterieur de la lame separatrice exterieure (P2) suppiementaire et deplacement jusqu'a la 
position finale, dirigee a I'oppose de la lame separatrice de bout et determinee par des capteurs, des envois 
a prendre en charge chaque fois de nouveau k partir des cases de tri (12); 

positionnement de la lame separatrice de bout (P3) et de la lame separatrice mediane (P1) avec les envois 
deja pris en charge, de telle sorte que les nouveaux envois a prendre en charge puissent etre regus entre les 
deux lames separatrices (P1 , P2) supplementaires ; 

repetition du deroulement decrit des operations, jusqu'a ce que tous les envois soient pris en charge a partir 
des cases de tri. 

3. Dispositif selon la revendication 1 , 

dans lequel les lames separatrices supplementaires sont entraTnees de telle maniere qu'elles puissent se 
depasser mutuellement, et dans lequel la prise en charge sequentielle des envois tries, k partir des cases de tri 
(12), est effectuee par I'execution des etapes suivantes : 

prise en charge des envois et basculement vers I'exterieur de la lame separatrice mediane ; 
deplacement de la lame separatrice mediane, k I'etat pivote vers I'exterieur, jusqu'a la position finale, dirigee 
a I'oppose de la lame separatrice de bout et determinee par des capteurs, des nouveaux envois a prendre en 
charge chaque fois k partir des cases de tri ; 

positionnement de la lame separatrice de bout et de la lame separatrice, situee auparavant a I'avant et de- 
sormais au milieu avec les envois 6&\k pris en charge, de telle sorte que les nouveaux envois a prendre en 
charge puissent etre regus entre les deux lames separatrices supplementaires ; 

repetition du deroulement decrit des operations, jusqu'a ce que tous les envois soient pris en charge a partir 
des cases de tri. 
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Dispositif selon les revendications 1 & 3, 

dans lequel, apres la r6ception de la totality des envois provenant des cases de tri (12) dans le dispositif de 
stockage d'envois (2), la pile complete d'envois est achemin6e vers un dispositif de deliassage (4), les lames 
separatrices (P1 , P2) sont ensuite amen^es a pivoter vers Pexterieur et la pile est deliassee, tandis que la pile est 
dirigee a Paide de ia bande en contrebas et de la lame separatrice de bout (P3) de telle maniere que ce soit chaque 
fois renvoi situe le plus a I'avant qui puisse etre extrait par le dispositif de deliassage (4). 

Dispositif selon les revendications 1 a 3, 

dans lequel les lames separatrices supplementaires et les dispositifs de vidage des cases de tri sont realises 
de telle maniere que, du fait du processus de pivotement vers I'interieur de la lame separatrice chaque fois exte- 
rieure, sur le cote du deliassage, la case de tri correspondante soit ouverte pour les envois a prendre en charge. 

Dispositif selon les revendications 1 a 3, 

dans lequel la ou les case(s) de tri contenant les envois & prendre en charge est/sont ouverte(s) & Paide de 
mecanismes d'ouverture associes aux cases de tri et commandos par Pinterm6diaire de capteurs, lorsque les 
lames separatrices supplementaires sont a Petat bascule vers I'interieur et pretes a la prise en charge, le contenu 
de plusieurs cases de tri situees les unes a cote des autres ne pouvant etre pris en charge en commun que si les 
cases de tri sont approximativement pleines. 

Dispositif selon les revendications 1 a 4, 

dans lequel lors de la reunion et/ou du deliassage des envois sur le dispositif de stockage d'envois (2), la 
pression exercee sur la pile est mesuree et maintenue constante par un deplacement de la lame separatrice. 

Dispositif selon les revendications 1 et 2, 

dans lequel la lame separatrice exterieure (P2) supplemental est realis^e a double paroi et la lame sepa- 
ratrice mediane (P1 ) peut penetrer dans Pinterstice ainsi d6fini par la lame separatrice exterieure (P2), et ia lame 
separatrice exterieure (P2) a double paroi peut ensuite etre d^placee vers le haut. 
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